


TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS
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APPLICAZIONE
APPLICATION

Le teste angolari a 45° ott imizzano 
la produzione riducendo i l 
tempo ciclo el iminando ulteriori 
piazzamenti del pezzo.
Le caratteristiche tecnico 
costrutt ive le rendono adatte per 
eseguire lavorazioni di:

Possono essere impiegate sia su 
macchine utensil i  tradizionali che 
centri di lavoro dotati di cambio 
utensil i  automatico.

45° angle heads are designed 
for manufacturing process 
optimization, reducing cycletime 
and downtime technical features 
make them particularly suitable for

They can be used on conventional 
machine tools and machining 
centers with ATC automatic tool 
changer.

trattato, esternamente f inito tramite ossidazione 
anodica

in acciaio cementato, temprato, rett i f icato ed 
equil ibrato

sui 360°

puntali di reazione

utensile pressione 50 bar con completo isolamento 
dei cinematismi interni

e rett i f icato

corpo rett i f icate

exterior f inish anodizing  

made of hardened steel , ground and balanced

360°   

stif fening pins

kinematic contamination 

hardened and ground 

bearing siege  

I singoli componenti sono sottoposti a controllo 

I l  prodotto f inito assemblato viene sottoposto ad 
 con 

macchina di misura a coordinate CMM in sala 
cl imatizzata 

Each single component is measured and tested as per

Finished assembled product is subjected to
 with 

CMM coordinate machine in cl imatized room
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TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Mandrino per pinza  Spindle for collet 
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 6000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

M6

M5

40 40

35

Ø35

Ø5

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

ANSI B5.50 CAT40DIN 69871-A 40BT40 - MAS403
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TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code
Mandrino per pinza  Spindle for collet 
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 6000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

M6

M5

40 40

35

Ø5

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

DIN 69893-HSK-63

Ø35
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TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Mandrino per pinza  Spindle for collet 
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 6000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

M6

M5

40 40

35

Ø5

40

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

ANSI B5.50 CAT40DIN 69871-A 40BT40 - MAS403
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TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code
Mandrino per pinza  Spindle for collet 
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 6000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

M6

M5

40 40

35

Ø5

40

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

DIN 69893-HSK-63
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TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Mandrino per pinza  Spindle for collet 
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 5000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

M5

50 50

35

Ø50

Ø5

50

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato 
sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

ANSI B5.50 CAT50DIN 69871-A 50BT50 - MAS403
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TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code
Mandrino per pinza  Spindle for collet 
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 5000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

M5

50 50

45

Ø50

Ø5

50

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

DIN 69893-HSK-A100
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OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

Tapping collet ER40 with square

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Modello  Type
Codice  Code

Mandrino per pinza  Spindle for collet ER 40
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 5000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

M5

50 50

35

Ø63

Ø5

50

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato 
sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

ANSI B5.50 CAT50DIN 69871-A 50BT50 - MAS403
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OPTIONAL  OPTIONAL                     CODICE  CODE

 

con compensazione

Tapping collet ER40 with square

DOTAZIONE STANDARD  STANDARD EQUIPMENT

Chiave  Clamping wrench
Tubetto di grasso  Grease tube

MAX CAPACITY: DRILLING TAPPING

TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

SPECIFICHE TECNICHE  TECHNICAL FEATURES

Modello  Type
Codice  Code
Mandrino per pinza  Spindle for collet ER 40
Rotazione presa di forza  Main drive rotation SX / LH
Rotazione mandrino  Spindle rotation DX / RH
Rapporto di trasmissione  Transmission ratio

Max speed 5000 rpm
Potenza max mandrino  Spindle max power
Spinta max mandrino  Spindle max thrust
Lubrif icata a grasso  Grease lubricated 

M5

50 50

45

Ø63

Ø5

50

Linea di  fede cono
Gauge l ine

Vi te bloccaggio posiz ione 
angolare anel lo graduato 
sui  360°
Clamping screw for  adjust 
graduated r ing on 360°

Vi te per regolaz ione 
assia le utensi le
Set t ing screws for  tool 
ax ia l  adjustment

bloccaggio utensi le
Max c lamping capaci ty

Entrata l iquido 
ref r igerante
Coolant  in let

ref r igerante
Coolant  nozzle ex i t

V i te b loccaggio posiz ione angolare perno stop bar sui  360°
Clamping screw for  adjust  stop bar p in on 360°

Vi te b loccaggio posiz ione angolare cono
Clamping screw for  set t ing angula posi t ion of  shank

45°

DIN 69893-HSK-A100



TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

APPENDICE TECNICA
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eventualmente da adattare.
the machine spindle or by provided spacer to be adjusted.

30°

Passante
through

Foro da centro
Centre hole

Soluzione con vite
Screw solut ion

Soluzione con spina
Pin solut ion

30°

65

R53.5



TESTE ANGOLARI 45°
45° ANGLE HEADS

APPENDICE TECNICA
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del mandrino macchina per la personalizzazione del perno 
stesso.

H
H A  = *

corretta dello spessore:
*  è < 5 mm, adattare lo spessore di 5 mm in 

dotazione
*  è  > 5 mm, realizzare uno spessore 

H  dimension
H A  = *  determine the correct height 

of the thickness:
*  is <5 mm, adapt the thickness of 5 mm 

supplied thickness
*  is > 5 mm, manufacture  a thickness 

according to the height required

block already mounted on the  machine spindle nose. If not 

spindle nose drawing in order to design and manufacture a 

Spessore ( forn i to)
Thickness (suppl ied)

Linea di  fede
Gauge l ine

Mandr ino macchina
Machine spindle nose

QUOTA A PER CONI  DALLA LINEA DI FEDE
DIMENSION A FOR SHANK  FROM GAUGE LINE

to the machine
to the machine
to the machine

to the head
to the machine

H
A

A

A


