


PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

PER ATTREZZARE CENTRI DI TORNITURA
FOR CNC TURNING CENTERS

La nostra specializzazione & la progettazione e
costruzione di porta-utensili motorizzati speciali

secondo le specifiche esigenze produttive del Cliente.

Annoveriamo nel nostro portfolio alcuni tra i piu
grandi costruttori di centri di tornitura su scala
mondiale ai quali offriamo qualita, flessibilita ed
efficienza.

Questo rappresenta una enorme risorsa in termini di
condivisione di informazioni e interazione progettuale
finalizzata al miglioramento costante del servizio di
fornitura.

| nostri porta-utensili motorizzati speciali consentono

di eseguire lavorazioni di foratura, maschiatura e

fresatura, ottimizzando la produzione riducendo

il tempo ciclo eliminando ulteriori piazzamenti del

pezzo:

e porta-utensili motorizzati speciali assiali

* porta-utensili motorizzati speciali assiali rinviati

e porta-utensili motorizzati speciali radiali

* porta-utensili motorizzati speciali tiltanti

* porta-utensili motorizzati speciali a mandrini
multipli

We are specialized in designing and manufacturing
of special custom-made driven tools according to
Customer’s production requirements.

In our portfolio, we are pride on having some of the
biggest names worldwide in the production of turning
centers.

This represents an important opportunity for sharing
technical information and co-designing.

Special custom-made driven tools are usable to
perform drilling, tapping and milling operations,
optimizing the production and reducing cycle time by
eliminating additional workpiece handling:

* special custom-made axial driven tools

e special custom-made off-set axial driven tools

* special custom-made radial driven tools

e special custom-made tilting driven tools

e special custom-made multispindle driven tools

With more than 30 years of special custom-

made driven tools engineering and manufacturing
experience, our tooling will maximize the capabilities
of your turning centers.
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MOTORIZZATO A 90° DI FORATURA
90° DRILLING DRIVEN TOOL
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CENTRI DI

APPLICAZIONE
APPLICATION
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PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

e per centro di tornitura CNC e for CNC turning center

* costruzione rigida e compatta e short and compact design

e corpo principale in acciaio e hardened steel main housing

e ingombri dimensionali 160 x 79 mm / H=130 mm » overall dimension 160 x79 mm / H=130 mm
* piano di azzeramento e ground indicator surface for a fast and accurate alignment
* allineamento centraggio e centerline adjustment for precise alignment
* mandrino porta-utensile speciale e special output tool-holder

* mandrino pressurizzato e pressurized spindle

* rotazione presa di forza DX e main drive rotation RH

* rotazione mandrini DX e spindle rotation RH

* rapporto di trasmissione 1:2 in moltiplicazione e transmission ratio 1:2 in multiplier

* rpm max in uscita 16000 e output rom max 16000

e lubrificazione a grasso e grease lubricated

* uscita liquido refrigerante attraverso I'utensile,in uscita e internal through coolant feed

- >37<8>:-58B>38@67849:-34>79>:-=3:BB849:-GH-@?3 e weight kgs 10,4

* peso kg 10,4




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO DI FORATURA
REVERSED DRILLING DRIVEN TOOL

APPLICAZIONE
APPLICATION

Industria azionamenti pneumatici

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per centro di tornitura con torretta VDI 40 DIN 69871
corpo in acciaio

ingombri dimensionali 130x75 mm / H=180 mm
porta-utensile tipo Weldon @ 10 mm

rotazione presa di forza SX

rotazione mandrino DX

rapporto di trasmissione 1:1

rom max 4000

lubrificzione a grasso

peso 10 kg

Pneumatic industry

for turning centre with turret VDI 40 DIN 69871
housing steel made, burnish finished

overall dimension 130x75 mm / H=180 mm
tool-holder Weldon type & 10 mm

main drive rotation LH

main drive rotation RH

transmission ratio 1:1

rom 4000 max

grease lubricated

weigh 10 kgs
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PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO A 45° DI FORATURA
45° DRILLING DRIVEN TOOL
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CENTRI DI

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici Automotive technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

* per centro di tornitura CNC e for CNC turning center
* costruzione rigida e compatta e short and compact design
e corpo principale in acciaio e steel main housing
e ingombri dimensionali 195 x 115 mm / H=140 mm e overall dimension 195 x 116 mm / H=140 mm
* piano di azzeramento e ground indicator surface for a fast and accurate alignment
* allineamento centraggio e centerline adjustment for precise alignment
e mandrino porta-utensile per pinza ER20 DIN 6499/B e output tool-holder for ER20 collet DIN 6499/B
* mandrino in uscita pressurizzato e pressurized outlet spindle
* rotazione presa di forza SX * main drive rotation LH
* rotazione mandrini DX e spindle rotation RH
* rapporto di trasmissione 1:2,5 in moltiplicazione » transmission ratio 1:2,5 in multiplier
* rpm max in uscita 7500 e output rom max 7500
e lubrificazione a grasso e grease lubricated
* adduzione liquido refrigerante attraverso il corpo principale e coolant feed through main housing
in uscita tramite raccordo e weight kgs 12

* peso kg 12




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO DI FORATURA
REVERSED DRILLING DRIVEN TOOL

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

* per centro di tornitura VDI 30

* costruzione rigida e compatta

corpo principale in acciaio

passaggio refrigerante attraverso il corpo
allineamento centraggio

mandrino porta-utensile per pinza ER 20 DIN 6499/B
rotazione presa di forza SX

rotazione mandrini DX

rapporto di trasmissione 1:1

r.p.m. max 4000

Lubrificata a grasso

Automotive technology

for turning center VDI 30

rigid and compact design

steel main housing

coolant through main housing

centerline adjustment for precise alignment
spindle tool holder for ER 20 collet DIN 6499/B
main drive rotation LH

spindle rotation RH

transmission ratio 1:1

r.p.m. max 4000

grease lubrificated
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CENTRI DI

PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO DI FORATURA
DRILLING DRIVEN TOOL
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Produzione componenti automobilistici
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PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO A 90° DI FORATURA
90° DRILLING DRIVEN TOOL

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per centro di tornitura CNC / VDI 40 DIN 69880
costruzione rigida e compatta

corpo principale in acciaio

ingombri dimensionali 84 mm x 162 mm / H=233 mm
piano di azzeramento

allineamento centraggio

mandrino porta-utensile speciale

rotazione presa di forza SX

rotazione mandrini DX

rapporto di trasmissione 1:2,5 in moltiplicazione

rom max 4000 in uscita

lubrificazione a grasso

adduzione liquido refrigerante attraverso il corpo principale
in uscita tramite ugello direzionale

Automotive technology

for CNC turning center / VDI 40 DIN 69880

rigid and compact design

steel main housing

overall dimension 84 mm x 162 mm / H=233 mm
ground indicator surface for a fast and accurate alignment
centerline adjustment for precise alignment

special output tool-holder

main drive rotation LH

spindle rotation RH

transmission ratio 1:2,5 in multiplier

output max 4000 rpm

grease lubricated

coolant feed through main housing, outlet by adjustable
nozzle
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PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO A 90° DI FRESATURA
90° MILLING DRIVEN TOOL
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CENTRI DI

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici Automotive technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

e per centro di tornitura CNC e for CNC turning center
* costruzione rigida e compatta e short and compact design
e corpo principale in acciaio e steel main housing
e ingombri dimensionali 150 x 130 mm / H=160 mm » overall dimension 150 x 130 mm / H=160 mm
* piano di azzeramento e ground indicator surface for a fast and accurate alignment
* allineamento centraggio e centerline adjustment for precise alignment
e mandrino porta-fresa @ 27 e special output shaft mill-holder
e rotazione presa di forza SX e main drive rotation LH
* rotazione mandrini DX e spindle rotation RH
* rapporto di trasmissione 6:1 in riduzione e transmission ratio 6:1 in reduction
* rpm max in uscita 500 e output rpom max 500
* lubrificazione a grasso e grease lubricated
* adduzione liquido refrigerante attraverso il corpo principale e coolant feed through main housing
in uscita tramite raccordo e weight kgs 18

* peso kg 18
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MOTORIZZATO A 20° DI FORATURA
20° DRILLING DRIVEN TOOL
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* per centro di tornitura

e mandrino porta-utensile CAPTO C5 26623-2

* mandrino porta-utensile pressurizzato

* passaggio liquido refrigerante attraverso il corpo principale
e rotazione presa di forza SX

* rotazione mandrini DX

* rapporto di trasmissione 1:1

* rpm max 6000

* lubrificazione a grasso

* peso kg 29,5

JO*1$(,#("2*("HS%&'3

e for CNC turning center

» tool-holder CAPTO C5 26623-2
e pressurized spindle

e coolant through main housing
* main drive rotation LH

e spindle rotation RH

e transmission ratio 1:1

e rpm max 6000

e grease lubricated

e weight kgs 25
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MOTORIZZATO A 90° DI FORATURA E MASCHIATURA A DOPPIA USCITA
90 DOUBLE EXIT DRILLING AND TAPPING DRIVEN TOOL
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CENTRI DI

APPLICAZIONE
APPLICATION
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PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

e per centro di tornitura CNC / VDI-40 DIN 69880 e for CNC turning center / VDI-40 DIN 69880

* costruzione rigida e compatta e short and compact design

e corpo principale in acciaio e steel main housing

e ingombri dimensionali 120 x 70 mm / H=165 mm » overall dimension 120 x 70 mm / H=165 mm
e mandrino porta-utensile per pinza ER25 DIN 6499/B e output tool-holder for ER25 collet DIN 6499/B
* rotazione presa di forza DX e main drive rotation RH

e rotazione mandrini SX-DX e spindle rotation LH-RH

* rapporto di trasmissione 1:1 e transmission ratio 1:1

* rpm max 2000 e rpm max 2000

* lubrificazione a grasso e grease lubricated

* adduzione liquido refrigerante attraverso il corpo principale e coolant feed through main housing by adjustable noozle
*("*$%3(&)*&")4(&,*$5,00-*#(",6(-")0, e weight kgs 9

peso kg 9




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO A 90° A 3 MANDRINI DI FORATURA
3 SPINDLE DRILLING DRIVEN TOOL
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APPLICAZIONE
APPLICATION

Industria grandi motori Enginee motor technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

e per centro di tornitura CNC / VDI-25 DIN 69880 e for CNC turning center / VDI-25 DIN 69880

* costruzione rigida e compatta e short and compact design

e corpo principale in acciaio e steel main housing

e ingombri dimensionali 125 x 65 mm / H=105 mm » overall dimension 125 x 65 mm / H=105 mm

* allineamento centraggio e centerline adjustment for precise alignment

e mandrino porta-utensile per pinza ER16 DIN 6499/B e output tool-holder for ER16 collet DIN 6499/B

* rotazione presa di forza DX e main drive rotation RH

* rotazione mandrini DX e spindle rotation RH

* rapporto di trasmissione 1:2 in moltiplicazione e transmission ratio 1:2 in multiplier

* rpm max in uscita 3500 e output rom max 3500

e lubrificazione a grasso e grease lubricated

* adduzione liquido refrigerante attraverso il corpo principale e coolant feed through main housing by adjustable noozle
in uscita tramite ugello direzionabile e weight kgs 3,6

* peso kg 3,6




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO RADIALE DI FRESATURA A 3 MANDRINI
3 SPINDLE MILLING RADIAL DRIVEN TOOL
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APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici Automotive technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per torretta VDI 50 DIN 69880

porta utensili tipo Weldon tipo 2 x @ 10 -1 x & 11
passaggio liquido refrigerante attraverso il corpo
rotazione presa di forza SX

rotazione mandrini DX - SX - DX

for turret VDI 50 DIN 69880

tool-holder Weldon type 2 x @ 10 - 1 x & 11
coolant fee through main housing

main drive rotation LH

spindle rotation RH - LH - RH

rapporto di trasmissione 1:1 ratio 1:1

coppia 2 Nm torque 2 Nm
spinta 300 N thrust 300 N
r.p.m. 4500 r.p.m. 4500
lubrificazione a grasso grease lubricated
peso Kg. 11,5 weight Kg. 11.5




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO RADIALE DI FRESATURA A 1 MANDRINO
1 SPINDLE MILLING RADIAL DRIVEN TOOL

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

corpo in acciaio

ingombri dimensionali 38 x 38 mm / H=230 mm
mandrini porta-utensile Weldon @6

rotazione presa di forza SX

rotazione mandrini DX

rapporto di trasmissione 1:2 in moltiplicazione
rom max 4000 in uscita

lubrificazione a grasso

peso kg 11

steel main housing

overall dimension 38 x 38 mm / H=230 mm
output spindles Weldon @6

main drive rotation SX

spindle rotation DX

transmission ratio 1:2 in multiplier

output rom 4000 max

grease lubricated

weight kgs 11
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CENTRI DI

PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO RADIALE SPECIALE DI FORATURA A 3 MANDRINI

3 SPINDLE DRILLING RADIAL DRIVEN TOOL

APPLICAZIONE
APPLICATION

Industria componenti elettronici

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per torretta CNC / VDI-50 DIN 69880

costruzione rigida e compatta

corpo principale in alluminio

ingombri dimensionali 430 x 100 mm / H=375 mm
allineamento centraggio

mandrini porta-utensile per pinza ER25 DIN 6499/B
rotazione presa di forza DX

rotazione mandrini DX

rapporto di trasmissione 1:1

rom max 1500

lubrificazione a grasso

uscita liquido refrigerante attraverso I'utensile
peso kg 25

Electronic components industry

for turret VDI-50 DIN 69880

short and compact design

aluminum main housing

overall dimension 430 x 100 mm / H=375 mm
centerline adjustment for precise alignment
output tool-holder for ER25 collet DIN 6499/B
main drive rotation RH

spindle rotation RH

transmission ratio 1:1

rom max 1500

grease lubricated

internal coolant feed through the tool
coolant filtration grade 50 micron

weight kgs 25



PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO ASSIALE SPECIALE DI FORATURA A 4 MANDRINI

4 SPINDLE DRILLING AXIAL DRIVEN TOOL

APPLICAZIONE
APPLICATION

Industria componenti elettronici

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per torretta VDI-50 DIN 69880

costruzione rigida e compatta

corpo principale in alluminio

ingombri dimensionali 480 x 215 mm / H=295 mm
allineamento centraggio

mandrinl porta-utensile per pinza ER25 DIN 6499/B
rotazione presa di forza SX

rotazione mandrini DX

rapporto di trasmissione 1:1

rom max 1500

lubrificazione a grasso

uscita liquido refrigerante interno attraverso I'utensile
peso kg 29

Electronic components industry

for turret VDI-50 DIN 69880

short and compact design

aluminum main housing

overall dimension 480 x 215 mm / H=295 mm
centerline adjustment for precise alignment
output tool-holder for ER25 collet DIN 6499/B
main drive rotation LH

spindle rotation RH

transmission ratio 1:1

rpm max 1500

grease lubricated

internal coolant feed through the tool
coolant filtration grade 50 micron

weight kgs 29
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PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO
DRIVEN TOOL
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APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici Automotive technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

* per torretta VDI-50 DIN 69880 e for turret VDI-50 DIN 69880
* costruzione rigida e compatta e short and compact design
e corpo principale in acciaio e hardened steel main housing
e ingombri dimensionali 190 x 100 mm / H=170 mm » overall dimension 190 x 100 mm / H=170 mm
* allineamento centraggio e centerline adjustment for precise alignment
e mandrini porta-utensile HSK-50 e HSK-50 output tool-holder
* mandrino in uscita pressurizzato e pressurized outlet spindle
e rotazione presa di forza SX e main drive rotation LH
* rotazione mandrini DX e spindle rotation RH
* rapporto di trasmissione 1:1 e transmission ratio 1:1
* rpm max 3000 * rpm max 3000
* lubrificazione a grasso e grease lubricated
* adduzione liquido refrigerante attraverso il corpo principale e coolant feed through main housing
in uscita tramite raccordo e weight kgs 16

* peso kg 16




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO ASSIALE SPECIALE DI FORATURA A 4 MANDRINI

4 SPINDLE DRILLING AXIAL DRIVEN TOOL

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

corpo principale in acciaio

ingombri dimensionali 200 x 200 mm / H 180 mm
mandrino porta-utensile tipo speciale

rapporto di trasmissione 1:1

rom max 8000

presa di forza VDI 50 DIN 69880

rotazione presa di forza DX

rotazione mandrino DX

lubrificazione a grasso

passaggio liquido refrigerante attraverso il corpo
principale, in uscita attraverso ugelli direzionabili
* peso Kg 37

Automotive technology

hardened steel main housing

overall dimension 200 x 200 mm / H 180 mm
output spindle special type

transmission ratio 1:1

rom 8000 max

shank VDI 50 DIN 69880

main drive rotation RH

spindle rotation RH

grease lubricated

coolant feed through main housing, outlet by adjustable
nozzle

peso kg 37
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PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO ASSIALE SPECIALE DI FORATURA A 5 MANDRINI
5 SPINDLE DRILLING AXIAL DRIVEN TOOL
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CENTRI DI

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici Automotive technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per centri di tornitura

corpo in acciaio

ingombri dimensionali @ 184 mm / H 110 mm
mandrino porta-utensile per attacco FM5
rapporto di trasmissione 1:1

rom max 8000

rotazione presa di forza DX

rotazione mandrino DX

lubrificazione a grasso

peso Kg 17

for turning centre

hardened steel main housing

overall dimension @ 184 mm /H 110 mm
output spindle for collet FM5
transmission ratio 1:1

rpm 8000 max

main drive rotation DX

spindle rotation DX

grease lubricated

weight kgs 17




PORTA-UTENSILI MOTORIZZATI SPECIALI
SPECIAL CUSTOM-MADE DRIVEN-TOOLS

MOTORIZZATO ASSIALE SPECIALE DI FORATURA A 6 MANDRINI
6 SPINDLE DRILLING AXIAL DRIVEN TOOL
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CENTRI DI

APPLICAZIONE
APPLICATION

Produzione componenti automobilistici Automotive technology

PRINCIPALI CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
MAIN TECHNICAL FEATURES

per centri di tornitura

cOorpo in acciaio

ingombri dimensionali 270x170 mm / H=135 mm
mandrino porta-utensile per pinza HSK-C50
rapporto di trasmissione 1:1

rotazione presa di forza SX

rotazione mandrini DX

rom max 4500

lubrificazione a grasso

peso kg 34

turning centre

hardened steel housing

overall dimension 270x170 mm / H=135 mm
output spindle for collet HSK-C50
transmission ratio 1:1

main drive rotation SX

spindle rotation DX

rpm 4500 max

grease lubricated

weight kgs 34




